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DLS Schmiersysteme

Schwerpunkte der Schmierung:

» Zahnstangen

» Linearfihrungen

» Kugelgewindetriebe
» Ketten

» Lager

» Laufflachen

» Stirnrader
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Ziel der Schmierung
DLS

SCHMIERSYSTEME
BIREET LUGRICATION SYETH

Reibungsminderung, Ausschluss des
mechanischen VerschleilRes

Vollstandige Trennung der Reibpartner
durch Flussigkeit (z.B. Ol)

Typische Anwendungen: Fiihrungen, Lager, Getriebe, Motoren, Maschinenelemente
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Ziel der automatisierten Schmierung

Automatisierte Schmierung ist ein Teil der vorbeugenden Instandhaltung

Ziel: Kosten und Ressourcen sparen!

* Maschinenausfalle durch Mangelschmierung verhindern

* Maschinenlaufzeiten verlangern (kein Stillstand/ Produktionsausfall durch manuelles
Schmieren)

* Personaleinsatz verringern (Kapazitaten der Mitarbeiter schonen)

* Teil der Wartung aufrechterhalten (Personalmangel)

» Effizienter Einsatz von Schmierstoff durch definierte Zufiihrung
(Ressourcen sparen, Umweltschonen)

* Energieeinsparung (Verringerung der Reibung) (siehe folgendes Beispiel Folie 5-8)
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Energieeinsparung durch Kettenschmierung

Versuchsaufbau, Kettenforderer mit Zahnkette

Schmierrolle
aus speziellem
Schaumstoff

Leichter Kontakt auf der
Zahn-Gleitflache der
Zahnkette zur Reduzierung
der Gleitreibung

B
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Energieeinsparung durch Kettenschmierung
DLS

SCHMIERSYSTEME

PIAEET |UERICATION SYETIME

Konventionelle Nachschmierung Uber Tage wurde nicht nachgeschiert.
mit Fett aus Spraydose. Deutlich erkennbar, keine Nachschmierung
Ergebnis: Unmittelbar nach der gleichmaRig hoher Energieverbrauch.
Schmierung sinkt der Energiebedarf Daraus entsteht auch hoher VerschleiR Inbetriebnahme des
sofort. Schmierautomaten mit den
Schmierrollen
Er steigt aber auch

in den folgenden
Stunden sofort wieder an

= 2 Schichten:
05:00—22:00 Uhr

Detail:
nachste Folie

/
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Energieeinsparung durch Kettenschmierung
DLS

SCHMIERSYSTEME
BIREET (UERICATIAN T4

Ziel erreicht! Einbau der Schmierrolle und  Einbau der zweiten Schmierrolle
Energieeinsparung Inbetriebnahme I und Inbetriebnahme der Schmieranlage

ca. 15% und ein extrem gleichmaRiger f
Verschiebewiderstand in dem Kettenforderer
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Energieeinsparung durch Kettenschmierung
DLS

SCHMIERSYSTEME
BIAEET LMGRIZATION 39

Auswertung Zeitraum

Einbau am 09.05.2017 — 17.05.2017

Ohne Wartungsaufwand, weiterhin ein sehr konstantes Ergebnis
%

5,250
5,000
4,750
4,500
4,250
4,000
3,750
3,500

= 3,250

£ 3,000

& 2,750

£ 2,500

£ 2,250
2,000
1,750
1,500
1,250
1,000

750
500 ! }
250 . #

0 H ‘
9. Mal 10. Mal 11 Mai 12. Mai 13 Mai 14 Mai 15. Mai 16. Mai 17 Mai

DLS Schmiersysteme GmbH | Gewerbering 5 | D-82140 Olching 10



Grundlagen der Schmierung

DLS

SCHMIERSYSTEME
SIREET L LERICATION §

Schmiermittel:

> Ol

Druck

Ol flieRt

Ole

Geschwindigkeit

Muss gedruckt werden

Fett kann als eine Art ,eingedicktes” Ol, welches

am ,Weglaufen gehindert” wird, beschrieben werden...
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Grundlagen der Schmierstoffe

DLS

Verwendung in Schmiersystemen

[

Schmierol

« Additive (0,1-5%)

= Verdicker (0-5%)

» Festschmierstoffe (0-5%)

|

Schmierfett

= Basisol (70-90%)

« Additive (0,1-5%)

n Verdicker (10-25%)

w Festschmierstoffe (0-10%)

SCHMIERSYSTEME
FIAEET \HERICATIAN S48

Schmierpasten

w Basisol (40-50%)
» Additive (0,1-5%)

= Verdicker (10-25%)

» Festschmierstoffe (30-50%)
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Grundlagen der Schmierstoffe
DLS

SCHMIERSYSTEME
PIREET JUERICATION §

Wichtige Kenndaten von Fetten

Kenndaten Norm Beschreibung
Grundolviskositat DIN 51562-1 Beeinflusst Geschwindigkeitsbereich und Lastaufnahmevermégen eines Fettes
Tropfpunkt DIN ISO 2176 Uberschreiten dieser Temperatur fuhrt zur Zerstorung der Fettstruktur
Einsatztemperatur DIN 51805 - Min Temperaturbereich der optimalen Leistungsfahigkeit bei Walzlagerfetten

DIN 51821/2 - Max
Drehzahlkennwert Maximale Drehgeschwindigkeit bis zu der ein Fett in einem Walzlager
(DN-Wert) eingesetzt werden kann
Konsistenz DIN 1SO 2137 MaB fOr die Festigkeit eines Fettes (Walk-/Ruhpenetration)
NLGI-Klasse DIN 51818 Einteilung in Konsistenzklassen nach DIN ISO 2137
VKA Test DIN 51350 Bestimmung des VerschleiBschutzes und des maximalen Lastaufnahme-

vermogens eines Walzlagerfettes
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Grundlagen der Schmierstoffe

Bevorzugte Fette der DLS:
(bestmoglicher Kompromiss)

» Transportfahigkeit

» Verweildauer des Schmierstoffs in den
Schmierstellen

» Fettverbrauch

» Technische Eigenschaften (Additivierung)

Festlegung der NLGI- Klassen:

NLGI-Klassen Penetrationszahl Konsistenz bei Raumtemperatur

000 445 - 475 Sehr flussig

00 400 - 430 Flussig
bevorzugte 0 3565 - 385 Halbflussig
Fette der D LS 1 310 - 340 Sehr weich

2 265 - 295 Weich

3 220 - 250 Mittelfest

4 175 - 205 Fest

5 130 - 160 Sehr fest

6 85-115 AuBerst fest
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Grundlagen der Schmierstoffe

Chem. und tribologische Eigenschaften eines Schmierstoffes sind abhangig von:

» Temperatur (Fette werden bei sinkender Temperatur steifer und bei steigender Temperatur weicher)
» Verdicker (Trager des Grundols)
»Grundol

Partikel von einem Li-Verdicker:

» Additive (Erzeugung zusatzlicher Eigenschaften)

» Feststoffgehalt (und PartikelgroRe)

MaRgebliche Eigenschaften zur Auswahl eines Schmierstoffes:

» Eignung flr Applikation z. B. Wasserbestandigkeit
» Druckstabilitat

» Forderfahigkeit

»Umweltbedingungen

> Olseparation
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DLS-Schmiersysteme

Praktischer Bezug zu Schmiersystemen
Vorteile der Fettschmierung:

» Verweildauer der Schmierstoffe in den Schmierstellen
- geringerer Schmierstoffbedarf
- Anlagensauberkeit
- abdichtende Eigenschaften

» Additivierung
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DLS-Schmiersysteme

Grundsatzlicher Aufbau der automatisierten Schmiergeber:

Elektromechanischer

Dezentraler Aufbau Gaspatrone  Schmiergeber
(Batterie/24V/zeit/impuls)

Einzelpunktschmiergeber
» Der Schmiergeber wird direkt auf der Schmierstelle montiert.
» Gaspatrone, elektromechanische Schmiergeber

Mehrpunktschmiergeber

» Der Schmierstoff wird iber eine Pumpe mit Schlauchleitungen zu einem oder
mehreren Verbrauchern gefoérdert. 4 g W

» Vervielfaltigen der Schmierstellen durch den Einsatz von Progressivverteilern % 3

Zentraler Aufbau

» Zentralschmieranlagen (Ein-Zwei-u. Mehrleitungssysteme)

» Der Schmierstoff wird Uiber eine zentrale Pumpe Uber eine oder
mehrere Leitungen an die Schmierstellen verteilt. Meistens wird

FlieRfett oder Ol verwendet. -

LU

L’E

|
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Beispiel ,,Dezentrale Schmierung”

Vorteil

» Kurze ,Reisezeit” des Schmierstoffs zu den Verbrauchen
(kein altes Fett in die Schmierstelle)

» Geringer Verschlauchungs- / Verrohrungsaufwand
(schnelle und kostenglinstige Montage)

» Bei einem modularem Aufbau der
. o Schlauchléngen:
Maschine kénnen Verbrauchsgruppen Schiauch D=6,
gebildet werden. Max. 2 Meter

zwischen Pumpe
Und Verbraucher

» Schmierstoffe NLG 2 gut einsetzbar Max. 10 Meter.

Pumpe 1

SCHVIERETSTEME

Behditer 250

=220

DLS Baureihe 47xxi

* Betriebsdruck 70 bar.

* 2 Ausginge, 2 Schmierkreise

* Die Schmierkreise sind Gber die Maschinensteuerung
einzeln ansteuerbar. (unterschiedliche Schmiermengen!)

* 1 Pumpenhub=0,15 cm?

Merkmale:

* Fehlermeldungen, Fiillstdnde konnen tber die SPS
visualisiert werden.

* Die Impulssteuerung ermoglicht ein zyklus- bzw.
laufleistungsbezogenes Schmieren der Bauteile.

* Verteiler moglich (Modul 3)

* Keine Grundprogrammierung am Gerat

|

i |
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N
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—
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T
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( 4x Gr.35)

Schlauchldngen:
Schlauch D=6.
Max. 2 Meter
zwischen Pumpe
und Verteiler.
Max. 5 Meter
abgehend

vom Verteiler.
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Beispiel ,Zentrale Schmierung“

DLS

DLS-Pump-2071 s mmmmmmm o 1

- Druckbegrenzung 70 bar !
-30U/min=1,2 cm? !
- 0,04 cm3/ Umdrehung !
- 2 Liter Behalter 1
- Anschluss zur Befillung

- LUBE CARE N
N\

OLED

Schmierstoff: F14

Zyklusbeschreibung liegt
nicht vor.

v

Schlauch D=6

Schlauch D=6

SCHMIERSYSTEME

T LNGRICATION SYETEME

DLS-Share-6

Magnetventilleiste

steuerbar tber SPS

6ffnen / schlieRen tber 24 Volt
6Ausgange; Schlauch 6

Bedienung nur bei Stillstand der Pumpe!

Schlauchlangen F14:

* Pumpe-Magnetventilleiste-Verteiler
Schlauch D=6; max. 6-8 Meter

¢ Abgehend vom Verteiler
Schlauch D=4; max. 2 Meter

Abgang .
Schlauch i Abgang 1
D=4 <—;;i—l;..i:—> Schiauch e B
® =4 —in s
7 B i ]
i 4—:'._* &

- 20039541 ‘g. 20039539
i ™ s |

il

Tragst.abver?inzelung TS Einheit 1
(10x Linearfiihrung Gr. 20) ax 20er Laufwagen
TS Einheit 2

4x 20er Laufwagen

l l Schlauch D=6

Schlauch D=6
Schlauch D=6
+ Schlauch D=6 Schfauch D=6 l
. Abgang
Abgang = Abgang H Schlauch
Schlauch ] Schlauch @' 16 D=4 1
D=4 (G L D=4 ~— ~ L& E
Lz 5.__,» 2 iy 4—: - 7
T s H“'}_>q > T _, Schlauch  Schlauch & &
| :u g K <« ir_p D=4 D=4 e # —
g. 20039535 I —_— 20939533 ﬂ_ 20039533
Z Achse Setze TS Vereinzeln Zylinder Fullstab- Gleitlager
4x 45er Laufwagen 2x 30er SNS Laufwagen Setzwalze Setzwalze
1x 20er 2X
Laufwagen
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4

Beispiel ,, Zentrale Schmierung’

Vorteil

» Zentrale Montage z.B. Wartungsschrank

» Kostenglinstiger bei einer groen Anzahl an Schmierstellen
Nachteil

> Uberwiegend Schmierstoffe NLG 0; 00; 000

» langere ,Reisezeit” des Schmierstoffs (Alterung des
Schmierstoffs)

» groRerer Verschlauchungs- / Verrohrungsaufwand

> Trennstellen bei einem modularem Aufbau der Maschine
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DLS-Schmiersysteme zeitgesteuert

DLS

SCHMIERSYSTEME
PIREET LUERICATION §

TYP 271
2000 cm3
1-2 Auslasse
Mit integrierter Steuerung

TYP-125-i-24-Volt-
Zeitgesteuert
TYP-125-i-Batterie

Gasspender
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DLS-Schmiersysteme

impulsgesteuert

TYP 47xx

125 /250/ 400 cm?
Beflllung extern
1-6 Auslasse
(1-Kreispumpe)

TYP 4xxi

125 /250/ 400 cm?3
Befiillung extern

2 Schmierkreise
(2-Kreispumpe)

Cwipgmlemg= -

TYP 271

2000 cm3

1-2 Auslasse

Mit und ohne integrierter
Steuerung
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Gaspatrone  (Vor-und Nachteile)

Sehr gut geeignet fir den MRO-Bereich (Endkunden)!

Vorteil Gaspatrone:
» einfache Montage
» glinstigerer Erstbeschaffungspreis

» freigegeben fir alle Ex-Bereiche

simalube 125

Nachteil Gaspatrone:

» Schmiergeber arbeitet auch bei Stillstandszeiten
keine elektronische Riickmeldung (Leerstande, Fehler..)
keine Moglichkeit Zyklus und Laufzeitbezogen zu Schmieren

(Entleerung erfolgt Gber einen Zeitraum von 1-12 Monaten)

YV V V V

keine Filling-Fuktion (beflllen der PU Schmierzahnrader oder kurze
Leitungen Uiber den Schmiergeber)

» reagieren bei Temperaturschwankungen
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Batterie zeitgesteuert (vor-und Nachteile)

Sehr gut geeignet fir den MRO-bereich (Endkunden)!

Vorteil DLS125-i-zeitgesteuert Batteriebetrieb:
Fehlermeldungen, Fullstande werden am Display angezeigt
Betriebsdruck 30-60 bar

(weitere Leitungswege als bei einer Gaspatrone moglich)

einfache Montage, keine Verdrahtung

>
>
>
» Kolbenpumpe (definierte Schmiermengen pro Schmierzyklus)
>
»  Filling Funktion Gber die Pumpe moglich

Nachteil DLS125-zeitgesteuert:

etwas hohere Anschaffungskosten

kein Zyklusbezogenes Schmieren moglich, autarkes Zeitschema
Schmiergeber arbeitet auch bei Stillstandszeiten

kein Fehlersignal , extern”

VvV V V V V

kein Verteilerbetrieb

> Batterien
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24-V-zeitgesteuert (vor- und Nachteile)

Sehr gut geeignet fiir den MRO-Bereich (Endkunden)!

Vorteil DLS125-i-24V-zeitgesteuert; DLS-2071-mit interner Steuerung

Fehlermeldungen , Fillstande kdnnen visualisiert werden.
Betriebsdruck Typ 125-24V-zeit; 30-60 bar, (weiter Leitungswege moglich)
Betriebsdruck Typ 2071-zeit; 70-150 bar, (weiter Leitungswege moglich)

einfache Montage

>
>
>
» Kolbenpumpe (definierte Schmiermengen pro Schmierzyklus
>
» Verteiler kdnnen betrieben werden

»  Filling Funktion tber die Pumpe moglich

» Wird die Pumpe bei Maschinenstillstand nicht bestromt, friert sie

Ihren Programmzyklus ein (Kein Spenden wahrend des Stillstands)

Nachteil DLS125-i-24V-zeitgesteuert:

» etwas hohere Anschaffungskosten

» kein Zyklusbezogenes Schmieren moglich, autarkes Zeitschema

» elektrische Verdrahtung
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24-\V-impulsgesteuert (vor- und Nachteile)

Sehr gut geeignet fir den OEM-Bereich (Maschinenbauer)!
Vorteil DLS125-i/400-i-impulsgesteuert:

» Die Impulssteuerung ermoglicht ein zyklus- bzw.

laufleistungsbezogenes schmieren der Bauteile.

» Fehlermeldungen, Fillstande konnen Gber die SPS visualisiert werden.

» Betriebsdruck 30-60 bar (Typ 125-i); 70 bar (Typ 4xxi), bis 150 bar (Typ 2071)
(weiter Leitungswege moglich)

» \Verteiler kénnen betrieben werden

»  Filling Funktion Gber die Pumpe maglich

» Betriebszustande werden Uber die Maschinensteuerung iberwacht

»  Zugriff ggf. Gber Fernwartung moglich

» Typ 4xxi-2 Pumpenkorper, die einzeln angesteuert werden konnen

» TYP 2071 (verbrauchsgruppen durch Magnetventilleisten)

Nachteil DLS125/400-impulsgesteuert:

» etwas hohere Anschaffungskosten

» \Verdrahtung und Programmieraufwand (einmalig)
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Applikatoren

DLS

SCHMIERSYSTEME
BIRBET LAGMIGATI AN ATTET

BINEET Laem
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Kontaktdaten

Kontaktdaten:

Rainer Graf

DLS Schmiersysteme GmbH
Bliro NRW
47546 Kalkar
Deutschland | Germany

Phone +49 (0)2824 9991967
Mobile +49 (0)151 21939792
E-Mail: rainer.graf@DLS-Schmiersysteme.de
www.DLS-Schmiersysteme.de
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